АНКЕТА К ТЕХНИЧЕСКОМУ ЗАДАНИЮ НА ПОСТАВКУ ОБРАБАТЫВАЮЩЕГО ЦЕНТРА
для отправки в "EDM TECHNOLOGIES" по факсу: (812) 335-0323 или E-Mail: jsedm@mail.ru
	Ваше предприятие,

организация:
	Название:

	
	Адрес:

	
	Телефон: 
	Факс:

	
	Email

	Контактное лицо:
	ФИО:

	
	Должность:

	Бюджет:
	Бюджет, планируемый на приобретение станков:
	

	Требуется обраб. центр:
	
	- вертикальный
	
	- горизонтальный

	Требуемая компоновка:
	
	- портальная компоновка
	
	- требуется неподвижный стол

	Требуемые направляющие осей:
	
	- коробчатые направляющие скольжения
	
	- линейные направляющие качения

	
	
	- комбинированные направляющие
	
	- не имеет значения

	Будет ли на станке обрабатываться графит:
	
	-нет
	
	- требуется водяная завеса СОЖ для обработки графита
	
	- требуется вакуумное оснащение станка для сухой обработки графита

	
	
	
	
	
	
	

	Система      

ЧПУ:             

                                             
	Европейская:
	FAGOR
	 
	-8055MC
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	HEIDENHAIN
	
	-TNC410
	
	-TNC426
	
	-TNC430
	
	-iTNC530
	
	

	
	
	SINUMERIK
	
	- 810D
	
	- 840D
	
	
	
	
	
	

	
	Японская:
	MITSUBISHI
	
	- 65M
	
	- 70M
	
	- 700M
	
	
	
	

	
	
	FANUC
	
	- 0iMD
	
	-18iMB
	
	-21MB
	
	-32iMB
	
	- MXP-100i

	Тайваньская на основе PC:
	SYNTEC
	
	- 900M
	
	
	
	
	
	
	
	- другая

	Дисплей:
	
	- TFT  LCD
	
	- CRT
	
	-цветной
	
	- монохромный

	Перемещения:
	по оси X, мм: 
	
	по оси Y, мм:
	
	по оси Z, мм:
	

	Рабочий стол:
	размеры, мм: 
	
	макс. нагрузка на стол, кг:
	

	Дополнительные непрерывно управляемые координаты:
	
	- требуется поворотный стол
	
	- требуется наклонный стол

	
	
	- ось А
	
	- ось В
	
	- оси А и В (наклонно-поворотный стол)

	
	
	- требуется наклонно-поворотная шпиндельная головка с ручным индексированием

	
	
	- наклонно-поворотная шпиндельная головка с непрерывным программным управлением

	Система смены палет:
	
	-не требуется
	
	- система смены палет поворотного типа на 2 палеты
	
	- другая

	Рабочая подача по осям:
	скорость подачи по X,Y,Z, мм/мин:  
	

	
	номинальная мощность моторов осей  X,Y,Z, кВт:
	

	Ускоренная подача:
	скорость подачи по X,Y, м/мин: 
	
	скорость подачи по Z, м/мин:
	

	Скорость поворота:
	при индексировании по А, В, об/мин:
	

	Точность:
	позиционирования координат, мм:
	
	смены палеты, мм:
	

	Повторяемость:
	установки координат, мм:
	
	индексирования, сек:
	

	Система автоматической смены инструмента (АТС):
	тип АТС: 
	
	- без манипулятора
	
	- с манипулятором

	
	колич. позиций в магазине:
	
	-10
	
	-16
	
	-20
	
	-24
	
	-60
	
	-другое:

	
	наибольший [image: image1.jpg]


 инст-та: 
	при полной загрузке:
	
	с пустыми соседн.гнездами:
	

	
	наибольшая длина инструмента, мм:  
	
	наибольшая масса инструмента, кг:
	

	Шпиндель:
	тип привода
	
	- ременная передача
	
	- планетарная передача
	
	- прямой привод

	
	максим. скорость:
	
	- 6000 об/мин
	
	- 8000 об/мин
	
	- 10000 об/мин
	
	- 12000 об/мин

	
	
	
	- 18000 об/мин
	
	- 24000 об/мин
	
	- 30000 об/мин
	
	- 40000 об/мин

	
	мощность:
	номинальная мощность мотора шпинделя, кВт:
	непрерывная:
	
	30 мин:
	

	
	конус:
	
	- ВТ 30
	
	- ВТ 40
	
	- ВТ 50

	Требуются опции:
	
	 - жесткое нарезание резьбы
	
	- система охлаждения шпинделя

	
	
	- прокачка СОЖ через шпиндель и инструмент
	
	- система охлаждения шариковых винтов

	
	
	- прокачка СОЖ через держатель инс-та и инструмент
	
	- дополнительные сопла смыва СОЖ

	
	
	- программируемое по высоте сопло СОЖ
	
	- оптические линейки позиционирования

	
	
	- конвейер стружки винтовой (фронтальный)
	
	- система масляного тумана

	
	
	- конвейер стружки цепной (фронтальный)
	
	- пистолет СОЖ

	
	
	- система измерен.детали контактная RENISHAW MP10
	
	- требуется жесткий диск (DATA SERVER)

	
	
	- система сканирования контактная RENISHAW SP2-1
	
	- требуется сетевой интерфейс Ethernet

	
	
	- система измерения длины и диаметра инструмента  
- контактная RENISHAW TS27-R     

- лазерная RENISHAW NC1
	
	- 3D компенсация радиуса инструмента

	
	
	
	
	- другие:

	
	
	
	
	

	
	
	- с.изм.длины инстр-та контактная METROL T20B-19-09
	
	

	
	
	- система управления высокой точности 

(HPCC - HIGH PRECISION COUNTOUR CONTROL)
	
	Пожалуйста, используйте дополнительные листы, чтобы сообщить нам более подробно ваши требования к оборудованию.

	
	
	- система управления искусственного интеллекта 

(AI COUNTOUR CONTROL)
	
	

	
	
	- графическая видеокарта (GRAPHIC CARD)
	
	


                    См.на обороте
АНКЕТА К ТЕХНИЧЕСКОМУ ЗАДАНИЮ НА ПОСТАВКУ ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННОГО СТАНКА
для отправки в "EDM TECHNOLOGIES" по факсу: (812) 335-0323 или E-Mail: jsedm@mail.ru
	Ваше предприятие,

Организация:
	Название:

	
	Адрес:

	
	Телефон: 
	Факс:

	
	Email

	Контактное лицо:
	ФИО:

	
	Должность:

	Бюджет:
	Бюджет, планируемый на приобретение станков:
	

	Требуется ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННЫЙ

станок:
	
	- Прошивочный с ЧПУ
	
	- Сверлильный с ЧПУ

	
	
	- Прошивочный без ЧПУ
	
	- Сверлильный без ЧПУ

	
	
	- Проволочно-вырезной с ЧПУ

	Требуемая компоновка:
	
	- требуется неподвижный стол у прошивочного станка

	Перемещения, мм:
	по оси X: 
	
	по оси Y:
	
	по оси Z:
	

	
	по оси U:
	
	по оси V:
	
	- для провол.-вырезного

	Рабочий стол:
	размеры, мм: 
	
	макс. нагрузка на стол, кг:
	

	Дополнительные координаты:
	
	- требуется ручной поворотный стол
	
	- ручной наклонный стол

	
	
	- ось С у прошивочного станка с ЧПУ

	
	
	- ось А
	
	- ось В
	
	- оси А и В (наклонно-поворотный стол)

	
	
	- требуется система орбитальной обработки у прошивочного станка без ЧПУ

	
	
	- доп.оси у сверлильного станка с ЧПУ:

	
	

	Обрабатыв. материал:
	

	Производительность:
	скорость удаления материала, мм3/мин:
	

	Диаметр проволоки:
	для проволочно-вырезного станка, мм:
	

	Наклон проволоки:
	для проволочно-вырезного станка, град:
	

	Лучшая шероховатость:
	

	Точность на детали:
	

	Точность:
	позиционирования координат, мм:
	

	Повторяемость:
	установки координат, мм:
	
	индексирования, сек:
	

	Скорость поворота:
	при индексировании по А, В, С об/мин:
	

	Система автоматической смены электродов (АТС):
	тип АТС: 
	
	- для прошивочного станка
	
	- для сверлильного станка

	
	колич. позиций:
	
	- 4
	
	- 5
	
	- 6
	
	- 
	
	-
	
	-другое:

	
	макс. длина электрода, мм:  
	
	макс. масса электрода, кг:
	

	Опции:
	
	- система охлаждения диэлектрика

	
	
	- магнитный стол для прошивочного станка, размеры, мм:

	
	
	- огнетушитель для прошивочного станка

	Система инструментальной оснастки System 3R:
	


                    См.на обороте
Пожалуйста, используйте дополнительные листы, 

чтобы сообщить нам более подробно ваши требования к оборудованию.
